全自动立式高压灭菌器参数
1、 生产厂家需具备5年以上压力容器制造资质，不接受第三方资质，须提供中小企业声明文件，投标人承诺中标交货后配合办理特种设备使用登记。 

2、容量:≥85升,立式结构,底部带脚轮 ，腔体直径≥40CM。

3、 灭菌腔材料:SUS316 不锈钢。机器高度≤1000mm ，设计年限≥20年。

4、开关盖方式：触拨式开关，垂直向上打开腔门（上掀式开盖）下压式关盖。 

5、时间范围:灭菌时间:1-6000分钟,融化时间:1-6000分钟,保温时间:1-9999分钟，定时器预置范围：0-15天延迟。 

6、 全自动立式压力蒸汽灭菌器温度和压力: 最高工作温度≥138℃，设计压力≥0.42Mpa, 安全阀起跳压力≥0.30Mpa。（提供技术参数证明文件）   

7、 干烧保护装置：灭菌腔底同时配备液胀式、铜质温度感应式、离子浓度式（水位传感器）三种不同干烧保护装置，避免了单一方式带来的误判。 

8、记忆存储系统:可记忆存储 20 条灭菌程序。 

9、六级排汽方式：灭菌结束完成后，排气阀可按设定的六级排汽速度排汽，低于 100℃以下不排放冷空气，灭菌完成可设定不排放蒸汽，确保实验室空气洁净度。 

10、  具备一键排水功能、自动清洗功能。

11、安全装置：八柱均分，闭盖检查系统，电动式双内锁，冷却锁 OPEN 温度，缺水保护 ， 过压双重保护，自动故障检测系统，后台安全测试程序， 温度监控漏电，过流与短路保护。 

13、冷却锁打开温度:根据灭菌物的热惯性,可设置灭菌物的开盖温度,温度没达到设定温度, 腔盖无法打开。 

14、 彩色液晶：7 英寸彩色液晶屏，彩色（五种以上颜色）液晶显示灭菌器各种状态。

15、 符合智慧实验室建设及运行需求，可实时读取运行及曲线转化数据并具备手机移动APP监控功能，可随时随地实时监控灭菌器运行所有情况，需提供灭菌器生产厂家自有手机移动APP监控软件下载网址和操作运行使用说明书，兼容性好非第三方软件。（需提供：①制造商盖章的官网可查询下载的公开印制版原版彩页及技术白皮书，并提供下载网址截图；②制造商盖章原厂生产手机移动APP监控软件下载网址截图及APP操作运行使用说明书；）。
16、 干燥功能：灭菌后可对固体类物品进行干燥；干燥温度设置范围：80-160度，干燥时间：1-300分钟 ；带空气过滤与空气泵，加快干燥进程。

17、要求免费质保5年，每年上门维护一次。

18、配置清单：

18.1 全自动立式高压灭菌器主机1台；

18.2 全自动立式高压灭菌器适配的不绣钢网篮至少2个；

18.3 全自动立式高压灭菌器适配的废液瓶至少1个；

18.4 全自动立式高压灭菌器适配的排水软管至少2条、排气软管至少1条；

18.5 鼓风干燥箱至少2台，参数如下：

 容积≥640L
 温度范围：环温以上10℃ - 300℃

温度分辨率：0.1℃






温度波动度：≤±0.5℃（100℃时，空间9点）

 温度均匀性：≤±1.9℃（100℃时，空间9点）

温度显示：LCD显示

空气对流方式：机械对流

定时器：0-9999分钟

排气孔：顶双排气Ø28mm

 送风方式：背部双风道水平送风

工作内腔材质：镜面不锈钢

外壳：冷轧钢板静电喷塑

加热器：不锈钢加热管

报警：超温声光报警

温度传感器：Pt100

来电恢复：可以设置来电运行或停止

 隔层：最多11层，间距150mm，负重15Kg/块

内尺寸(W*D*H)：660×770×1260mm

外尺寸(W*D*H)：892×970×1687mm

净重：122Kg

标配：隔板2件

 可选配：信息化选配Wifi远程监控、U盘数据导出、嵌入式打印机、独立限温器。 
18.6 二氧化碳培养箱至少1台，参数如下：

 工作体积：≥180L，外部尺寸：宽度、深度≤70cm，高度≤100cm，内部尺寸：宽度、深度≥50cm，高度≥60cm。

 操作系统：采用不小于7寸高清触摸LCD显示屏，显示温度、CO2浓度与Class 100洁净度标识；设立锁屏保护功能。支持断电自动启动，启动后保持断电前参数设置状态。

腔体材质：采用304或以上等级的不锈钢，腔体采用光滑圆角设计。

隔板配置：标配搁板数目≥4张；隔板带孔可调节高度，最多可选装搁板数≥17张；隔板承重≥20 kg/张。

 门把设计：标配右上开门，可选配右下、左上、左下四个方位开门，可两台叠加使用，具备开关门减震装置。

检测孔：配置30mm检测孔，箱体内可放置摇床、或细胞工作站等设备。

数据存储：每1min采集一次的所有数据点并存储，内置存储足够记录半年的历史参数记录、报警记录、操作记录；设备上可显示7天运行参数曲线，选中任意位置参数数值，可查询并导出。

加热方法：六面气套式，外门具有加热功能，可避免内门冷凝水。

温度控制方式：气套式加热，采用PT1000温度传感器和PID微控温电脑系统。

温度控制范围：温度设置范围从高于室温5℃至最高可设置50℃；设定值为37℃时具备≤±0.3℃的温度均一性；开门30s后温度恢复时间不超过8分钟。

 CO₂控制方式：采用可耐高温的IR传感器，且高温干热灭菌时免拆卸保持原位；开机时自动复位检测。

CO₂控制范围：CO2控制精度为±0.1%，控制区间为0-20%；开门30s后CO2浓度恢复时间不超过7分钟。

 过滤系统：标配内置HEPA高效过滤器（直径≥140mm，厚度≥50mm），进气口配置微生物过滤器，对0.3µm的颗粒物过滤效果达到99.995%，有HEPA过滤器使用寿命倒计时及到期自动提示功能，且可升级配置具备吸附有机气体的VOC HEPA过滤材料的高效过滤器。

 主动空气循环系统：需由过滤系统、风扇、内盖板和竖搁板组成的空气循环系统，腔体空气每分钟自动过滤循环一次，关门后5分钟内恢复至Class 100洁净度

 灭菌方式：高温干热灭菌温度不低于140℃，灭菌效果达到99.99%；灭菌程序运行≤12小时，有效杀菌时间不低于2小时；灭菌过程无需去除所有传感器；对高温灭菌全过程进行实时显示在屏幕上。

 加湿方式：水盘自然蒸发加湿，稳定湿度范围90％±5%；湿度控制防冷凝功能，通过调节压力平衡口过滤器气阻值，降低腔内湿度过高导致的冷凝风险。

报警系统：实时监测内腔的温度、CO2浓度并有异常报警；具有超温报警、内外门开门超时报警；设备报警时，支持一键静音，使声音警报处于无声。

湿度监控：可升级配置湿度传感器；选配后具备主界面湿度显示和湿度异常报警，报警阈值可用户自设。

生产厂家可提供ISO 9001、ISO 14001、ISO 45001认证证书；设备具有CE证书、环保产品认证证书。

