二氧化碳培养箱参数要求
1. 工作体积：≥180L，外部尺寸：宽度、深度≤70cm，高度≤100cm，内部尺寸：宽度、深度≥50cm，高度≥60cm。
2.  操作系统：采用不小于7寸高清触摸LCD显示屏，显示温度、CO2浓度与Class 100洁净度标识；设立锁屏保护功能。支持断电自动启动，启动后保持断电前参数设置状态。
3. 腔体材质：采用304或以上等级的不锈钢，腔体采用光滑圆角设计。
4. 隔板配置：标配搁板数目≥4张；隔板带孔可调节高度，最多可选装搁板数≥17张；隔板承重≥20 kg/张。
5.  门把设计：标配右上开门，可选配右下、左上、左下四个方位开门，可两台叠加使用，具备开关门减震装置。
6. 检测孔：配置30mm检测孔，箱体内可放置摇床、或细胞工作站等设备。
7. 数据存储：每1min采集一次的所有数据点并存储，内置存储足够记录半年的历史参数记录、报警记录、操作记录；设备上可显示7天运行参数曲线，选中任意位置参数数值，可查询并导出。
8. 加热方法：六面气套式，外门具有加热功能，可避免内门冷凝水。
9. 温度控制方式：气套式加热，采用PT1000温度传感器和PID微控温电脑系统。
10. 温度控制范围：温度设置范围从高于室温5℃至最高可设置50℃；设定值为37℃时具备≤±0.3℃的温度均一性；开门30s后温度恢复时间不超过8分钟。
11. CO₂控制方式：采用可耐高温的IR传感器，且高温干热灭菌时免拆卸保持原位；开机时自动复位检测。
12. CO₂控制范围：CO2控制精度为±0.1%，控制区间为0-20%；开门30s后CO2浓度恢复时间不超过7分钟。
13.  过滤系统：标配内置HEPA高效过滤器（直径≥140mm，厚度≥50mm），进气口配置微生物过滤器，对0.3µm的颗粒物过滤效果达到99.995%，有HEPA过滤器使用寿命倒计时及到期自动提示功能，且可升级配置具备吸附有机气体的VOC HEPA过滤材料的高效过滤器。（投标时需提供第三方检测报告，证明设备对0.3µm的颗粒物过滤效果符合本项技术指标要求）
14.  主动空气循环系统：需由过滤系统、风扇、内盖板和竖搁板组成的空气循环系统，腔体空气每分钟自动过滤循环一次，关门后5分钟内恢复至Class 100洁净度（投标时需提供具有CMA标识的第三方检测报告，证明腔体空气每分钟自动过滤循环次数，关门后恢复至Class 100洁净度时间均符合本项技术指标要求）。
15. [bookmark: _GoBack]灭菌方式：高温干热灭菌温度不低于140℃，灭菌效果达到99.99%；灭菌程序运行≤12小时，有效杀菌时间不低于2小时；灭菌过程无需去除所有传感器；对高温灭菌全过程进行实时显示在屏幕上。（投标时需提供第三方检测报告，证明设备在不低于140℃灭菌温度下，灭菌效果可以达到99.99%）
16.  加湿方式：水盘自然蒸发加湿，稳定湿度范围90％±5%；湿度控制防冷凝功能，通过调节压力平衡口过滤器气阻值，降低腔内湿度过高导致的冷凝风险。
17. 报警系统：实时监测内腔的温度、CO2浓度并有异常报警；具有超温报警、内外门开门超时报警；设备报警时，支持一键静音，使声音警报处于无声。
18. 湿度监控：可升级配置湿度传感器；选配后具备主界面湿度显示和湿度异常报警，报警阈值可用户自设。
19. 生产厂家可提供ISO 9001、ISO 14001、ISO 45001认证证书；设备具有CE证书、环保产品认证证书。(投标时需提供制造商公布的以上认证证书作为证明材料，证明材料内容需符合投标响应的技术指标，证明材料所描述产品的品牌、规格、型号需与投标产品一致）


