
卫星血站参数要求
1.门体：采用立式单门设计，三层玻璃发泡门，降低传热效率，提升门体表面的防凝露能力，具有自关门功能。
2.微电脑控制，箱内温度恒定控制在4±1℃范围内，控温精度0.1°C。
3.显示：高清液晶触摸大屏显示，观察方便数字显示箱内温度，可以查询工作状态，曲线显示，报警和事件记录等信息。

4.风冷设计，保证箱内任意角落的温度都维持在标定的温度范围内，同时增加测试孔设计，满足用户根据实际需要检测箱内温度。

5.多种故障报警：高低温报警、断电报警、开门报警、传感器故障报警、电池电量低报警。两种报警方式（声音蜂鸣报警和灯光闪烁报警）。

6.多重保护功能：开机延时保护、停机间隔保护、显示面板密码保护、断电记忆数据保护、传感器故障保护运行等。

7.冷凝水汇集后自动电加热蒸发，免除人工处理冷凝水的烦恼。
8. 具有远程报警功能，可连接报警器到其他房间实现报警功能， 具有RS485网络接口，连接后可以将温度数据传输到用户监控软件端。
9. 配备四个脚轮，两个底脚；可移动、可通过底脚锁定。

 10.压缩机：变频压缩机，环保制冷剂，高效节能，低噪音，使用寿命长。通电开机温差大时高转速运行，快速降温，稳定运行时低转速，均匀性更好。并提供环保制冷剂证明材料
11.配置冷凝风机，高效节能，低噪音，使用寿命长。

 12.为保障使用环境的舒适型，设备启用时需噪声低于国家标准，声压级≤41dB（A）。有效容积≥420L。并提供检测报告
13.不锈钢内胆设计，防腐可靠，标配臭氧消毒模块。

14.门体机械锁和电磁锁双重保障，电磁锁可以实现NFC打卡开锁功能。

15.后备电池设计，满足断电后报警并继续显示箱内实时温度需求。

16.箱内≥7路传感器，主控传感器为高精度PT100，环境温湿度传感器可显示环境温湿度，电控板故障时可直接控制压机开停，防止温低影响血液安全。

17.箱内设置LED照明灯，外部独立灯开关。

18.标配USB接口，可下载温度数据，报警记录等信息，可以存储箱内温度数据10年，实现产品整个生命周期的温度数据可追溯。可选配圆盘温度记录仪。

19. 抽屉数量≥36个，可存放≥36袋（400ml血袋）。

 20. 标配物联模块，云网互联，通过电脑端和手机端可随时随地查看冷藏箱信息，故障一键报修。

21.具有医疗器械注册证，产品通过CE、UL认证。

22. 生产厂家通过ISO9001系列质量体系认证、ISO14001环境体系认证、ISO13485医疗器械质量体系认证、职业安全健康ISO 45001认证，符合国家相关质量管理标准，具有产品质量合格证，具有医疗器械生产许可证。
 23. 设备配置血液管理软件，可对接医院输血信息管理系统，通过RFID技术智能识别，语音提示，灯光指示精准定位，扫码及条码打印，实现血液出入库及回收的智能管理，缩短取血时间，减少血液浪费。

 24.实现血液精准化管理，提高管理效率，与采购人信息系统联网后，通过扫描血袋条码信息存取，可实现血液自动定位，通过与信息系统对接，可实现自动显示血液效期，自动进行用血流程全过程追溯，进行信息交换，以实现血液的智能化识别，定位，追踪，监控和管理。

 25.可盘点冰箱内血液数量，并检测冰箱各栅格的工作状态。

