



密集组织蜡块柜参数
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1、 每排尺寸4055×520×2050cm±5%；
2、 每排9组柜子；
3、 每组柜子由3节蜡块柜（每节含6个抽屉）和3节玻片柜（每节含6个抽屉）组成；
4、 每排柜子含：包埋盒抽屉数为162抽（9组×3节×6抽）；切片抽屉数为162抽（9组×3节×6抽）；
5、 每抽屉存放数：每抽屉存放蜡块500个；每抽屉存放玻片800个；
6、 每排柜子可以存放：81,000块蜡块和129,600张玻片；
7、 地铺4组加强筋导轨，每组导轨6.6米长度。

(1) [bookmark: _Toc16492]J-E9手动型病理组织标本存放单元技术性能
生产工艺：
病理储存柜柜体结构为柜架式，设有安全限位及防倒装置，每列之间有密封条形成全封闭。
2．每列密集型病理储存柜均装有制动装置，于侧护板中侧，开闭方便。开架查询资料时，只需按下制动把手，架体不会被他人移动，可有效地保证查询人员的人身安全。
3．底梁传动机构采用精密外球面轴承，采用摩托车链条传动，传动轴采用Φ20冷轧实心钢，双轴传动，移动灵活，摇力方便。
4．密集型病理储存柜每列之间装有密封条，密封条表面粘有绒布，在架体顶部装有防尘板，底部装有防鼠挡，密闭后无缝隙，达到了防火、防尘、防盗、防鼠、防光的要求。
5．挂架部门采用有加强筋的整体带扣钩的挂板，架板组装后平整牢固。
6．摇把采用曲柄离合器式，其结构为棘轮自动挂档，其摇把可自行停于垂直位置，手柄可折叠，以避免通行障碍。
7．底盘在精密平台焊接整形后经磷化处理后静电喷塑，在现场组装，加工精度高，具有对接互换性好，节型范围宽等优点。
8．导轨由20×20方钢与3.0㎜钢板弯制的轨座焊接成型，表面经磷化处理后静电喷塑。导轨有预埋式、地面平铺式两种。预埋式轨道在地面水泥层上铺设，要求垫层坚固平整，导轨铺完后再做砖面层，地面铺轨式轨道直接安装在已完工的地面上。轨道与地面的连接方式采用膨胀螺栓固定。
9．本产品主要材料为冷轧钢板，采用上海宝钢生产的优质冷轧钢板，技术标准符合GB/T11253-89的标准，材质SPCC，ST12和G195-235。
10．产品材料厚度为：
    底盘δ≥3.0㎜，立柱δ≥1.5㎜，挂板δ≥1.2㎜，搁板δ≥1.0㎜，门板δ≥1.0㎜，罩板δ≥1.0㎜，顶板δ≥1.0㎜。
11．表面工艺处理：
表面处理采用乳化剂和碱性助溶剂脱脂，磷酸除锈锌系薄膜型磷化、钝化，最后环氧树脂粉沫，静电喷塑。装饰防护性能好，附着力强。表面处理工艺如下：
处理—水洗—磷化—水洗—钝化—清洗—静电喷塑—高温固化。塑粉选用杜邦佳美奇牌全树脂粉末，静电喷塑时在180/U+L103保温30-45分钟，表面颜色由用户选择。表面处理达到如下标准：
光泽度为60%—70%，硬度为0.4，冲击强度>4N/M附着力不低于2级。
密集柜技术要求：
一）加工制造：
1．所有钣金件加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。
2．所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。
二）制造公差
1．每标准节组装后，外廓尺寸（长、宽、高）的极限偏差小于2㎜；
2．每标准节组装后，侧面板与中腰板的对缝处的间隙应不大于1.5㎜。
3．轨道安装后，在任意1m长度内，水平度偏差不大于1㎜，全长不大于4㎜，轨道之间对应点的水平偏差为1㎜，每两条轨道之间的平行度偏差为1.5㎜。
4．门缝间隙均匀一致，间隙在1-2㎜之间。
5．零件的未注公差尺寸的极限偏差按GB1804中IT13-14。
三）结构要求
1．密集架为装配式组合机构。
2．搁板、挂板应能沿立柱的垂直方向调整高度，立柱上挂板孔间距符合技术要求。
3．应安装传动机构，防倒装置及挡块、防尘装置。
4．应按规定铺设轨道，轨道可用膨胀螺栓或射钉安装，与地面齐平，也可安装在地表面上。
四）传动机构
1．手柄摇动应轻便灵活、平稳、没有失灵现象。
2．密集架移动平稳。
五）表面处理
1．零件在喷塑涂覆前，均应进行清洗、除油、除锈、磷化处理。
2．产品所用标准件及紧固件均需氧化或镀锌处理。
3．塑膜厚度为60-70μm，塑层防锈能力20年以上。
六）外观质量
1．密集架各零件、组合件表面光滑、平整，没有尖角、凸起。
2．产品色泽一致，喷塑表面均匀光亮，无划伤痕迹。
七）包装
1．产品标志位于产品明显处，内容包括商标、名称、型号、规格、制造单位名称。
2．包装时随带合格证、各零组件分类包装并加以衬垫，防止碰伤，产品采用纸箱包装。
3．经包装好的产品能适应任何交通工具的正常运输，运输时尽量避免损伤和雨淋。
4．包装好的产品贮存在干燥通风的室内仓库，堆放时防止压损，避免腐蚀性物和气体接触。

八）配置清单
1.1	手动蜡块密集柜主机和手动切片密集柜主机1批
1.2	承重轨道1套（4组）
1.3	保证设备正常运行的其他附件
3）技术参数
△2.1该套系统由切片蜡块标本保存柜、专用移动架体、轨道、传动系统等组成。
△2.2每排柜子（9组）可以存放：81,000块蜡块和129,600张玻片；
2.3	每组系统尺寸≥450*520*2050mm（±1%）。每组系统内置≥3节切片标本保存柜,单柜≥6抽,3节共计18个抽屉；≥3节蜡块标本保存柜，单柜≥6抽，3节共计18个抽屉。用户可根据自身需求对切片标本保存柜箱体数量和蜡块标本保存柜箱体数量进行自由调整。
2.4	蜡块标本保存柜
2.4.1单个蜡块标本保存柜尺寸≥403*478*375mm（±1mm），每个蜡块抽屉内置一个并列式ABS一次成型蜡块专用塑料盒（塑料盒尺寸：392*330*30mm±1mm，颜色：半透明白色，塑料盒四周壁厚≥1.9mm，中间隔条壁厚≥1.5mm），用于存放标准包埋盒蜡块。
★2.4.2 每个塑料盒（塑料盒尺寸：392*330*30mm±1mm）可存放≥500个蜡块。
△2.4.3	蜡块抽屉与柜体使用三节静音导轨对接和传动。
2.4.4柜体正面面板四角无拼缝。
2.5	切片标本保存柜
2.5.1单个切片标本保存柜尺寸：403*478*375mm（±1mm），切片抽屉尺寸：59*475*92mm（±1mm），采用ABS一次成型板式滑槽传动（滑槽尺寸：387*185*22mm（±1mm），颜色：黑色，底部壁厚≥2mm，隔条壁厚≥1.5mm），滑槽固定方式为弹性四点ABS卡扣式，卡扣直径≥7.5mm，卡扣左右间距≥125mm，前后间距≥215mm，保证滑槽的平整性。
2.5.2	抽屉拉手：ABS镀铬拉手。柜体正面面板四角无拼缝。每个切片抽屉内置钢制T型分隔条，用于存放标准玻片。
★2.5.3 单个切片抽屉（滑槽尺寸：387*185*22mm（±1mm））可以存放≥800张切片。
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